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KOMPETENTNY PARTNER W BIZNESIE

THE HAVER™ GROUP




HISTORIA THE HAVER® GROUP

Wszystko zaczeto sie w...

1887 r. - Carl Haver i Edouard Boecker uruchomili fabryke 1960 r. - zamontowano pierwszq maszyne pakujgeg typu

siatek plecionych w Hohenlimburgu Haver-Roto-Packer ™

u

1897 r. - przeniesienie produkcji do Oelde
1925 r. - powstaje pierwsza maszyna pakujgca

1994 r. - do grupy Haver dofgcza Behn + Bafes
1997 r. - grupa powieksza sie o W.S. Tyler z Kanady oraz
IBAU z Hamburga

2003 r. - FEIGE zostaje cztonkiem grupy
2005 r. - uruchomienie pierwsze| maszyny ADAMS™,

1930 r. - wyprodukowanie pierwszego przesiewacza typu
NIAGARA®

utworzenie Haver Trading w Polsce

HAVER

Filozofia THE HAVER® GROUP

Nasza praca opiera sie na dtugoletnim doswiadczeniu, cigglym rozwoju produktéw, proceséw produkcyjnych,
wiedzy i mozliwosci naszych pracownikéw. Potqczenie tradycji i innowacji pozwala nam catkowicie spetni¢

wymagania naszych klientéw.

Fakt, ze coraz wiecej klientéw na catym Swiecie polega na naszym potencjale wynika z naszej kreatywnej
wspotpracy z renomowanymi firmami i szerokg gamg wykonanych projektéw.

Zawsze chetnie stuzymy pomocgq klientom i partnerom biznesowym w rozwigzywaniu technicznych probleméw

i wprowadzaniu najnowszych technologii.



HAVER TRADING iy

O nas

Spotka HAVER TRADING zostata utworzona w roku 2005, aby jako
cztonek grupy HAVER objg¢ swoim dziataniem rynek polski oraz niekto-
re panstwa wschodnie.

Dysponujemy wysoko wykwalifikowang wiasng kadrg inzynieréw, pro-
jektantow i technikéw serwisowych, a takze dostepem do laboratoriéw
specjalistycznych grupy HAVER oraz witasnym magazynem czeéci zamien-
nych do maszyn naszych statych klientéw.

Obszary, w ktérych sie specjalizujemy to:

m dostarczanie rozwigzan technologicznych w zakresie przesiewania
materiatéw masowych z zastosowaniem przesiewaczy HAVER oraz

W.S. TYLER

dostarczanie rozwiqzan technologicznych w zakresie pakowania
materiatéw masowych, zywnosci, ptynéw, srodkéw chemicznych

z zastosowaniem maszyn HAVER, FEIGE oraz BEHN+BATES

dostarczanie rozwigzan technologicznych w zakresie peletyzowania
(grudkowania) materiatéw sypkich z zastosowaniem peletyzerow HAVER

obstuga posprzedazna tj. sprzedaz czeéci zamiennych, serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny

HAVER & BOECKER
Win‘\\'c:;:;l:eui‘ision HAVER & BOE CKER HOLDING Engincl‘(r}i:lﬁel)lvision

HAVER TRADING




SYSTEMY PAKUJACE

Rzedowe maszyny pakujgce HAVER“ oraz koncept ,Plug and Pack”
INTEGRA" i miniseal”

Sprawdzone i rozwijane od potowy lat 20-tych zeszte-
go stulecia maszyny pakujgce HAVER® zapewniajq
doktadne i czyste pakowanie produktéw sypkich z wy-

dajnoscig do 350 workéw/h na jedno stanowisko pa-
kujgce. Maszyny sq dostepne w konfiguracji od 1 do
4 stanowisk z mozliwosciq instalacji ultradzwiekowe;

stacji zgrzewania wentyli oraz automatycznego apli-

katora workéw. W zaleznoséci od wtasciwosci napet-
nianego produktu, mozemy zastosowaé maszyny
turbinowe, pneumatyczne lub na zasadzie pompy
membranowe| dla materiatéw o ciezarze nasypo-
wym < 0,25kg/I.

Rozwinieciem fradycyjnych maszyn rzedowych jest kon-
cept ,Plug and Pack”, ktérego przedstawicielami sq
HAVER INTEGRA®™ i HAVER miniseal® Sq to maszyny
zabudowane w kontenerze wraz z aplikatorem wor-
kow, stacjg zgrzewania i taémq odbiorczq.

Pakowaczka rzedowa z aplikatorem workéw

HAVER FRONTLINE®

| i e

Opakowanie Maszyna pakujgca




SYSTEMY PAKUJACE

HAVER ROTO-PACKER

ROTO-PACKER @ jest nazwq handlowq maszyn rotacyj-  Charakterystyka:
nych firmy HAVER® przeznaczonych do napetnionic m wysoka wydajnos$é napetniania > 4.000 workéw/h

workéw wentylowych, ktéry od czasu swej pierwszej pre- B dokfadne nawazanie workéw dzigki elektroniczne-
zentacji w roku 1960 osiggngt na catym $wiecie ogrom- mu systemowi wazenia z mozliwoéciq nastawy od-
ne sukcesy i zdominowat pakownie cementu. powiednio do wiasciwoséci produktu

Rozrézniamy dwa systemy pakujgce: W czyste pakowanie dzieki systemowi odbioru usypu
B turbinowy z turbing pionowg lub poziomg i odpylania oraz specjalnej konstrukcji kré¢ca na-
B pneumatyczny petniajgcego oraz mozliwos¢ instalacii systemu zgrze-

wania wentyli workow
® kompaktowa konstrukcja modutowa utatwia mon-

HAVER ROTOCLASSIC RCC

taz i konserwacije
nowoczesne koncepcie napedu dla wiekszej dyspo-

zycyjnosci systemu

koncepcja przekonujgca ekonomicznie
niezawodnos¢ eksploatacii

solidny, trwaly i przyjazny dla $rodowiska

automatyczne naktadanie worka za pomocq
HAVER RADIMAT ®

HAVER ROTOSEAL® 6RSEF-U i HAVER RADIMAT @

HAVER ROTO CLASSIC®
Wydajnos¢ worki/h worki/h
llosc kréécow 25 kg 50 kg
4 1.500 1.300
o} 2.250 1.950
8 3.000 2.600
10 3.750 3.250
12 4.500 3.900
14 95.250 4.550
16 6.000 5.200

zaleznie od produktu
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Automatyczny aplikator workéw HAVER RADIMAT*

Urzqdzenie przeznaczone jest do wspdtpracy z rotacyj-
nymi maszynami pakujgcymi HAVER ROTO-PACKER @,
obstuguje worki papierowe klejone, worki szyte oraz
worki z tworzyw sztucznych. Worki mozna dopro-
wadza¢ z rolki lub ze stosu. Wydajnosé HAVER RA-
DIMAT® dochodzi do 4000 workéw/h.

Urzgdzenia HAVER do napetnienia workéw big-bag

Urzgdzenia HAVER™ do napetniania workéw big-bag
uzywane sq od wielu lat na catym $wiecie.

Zalety workow big-bag to:

B obnizenie kosztéw opakowania

®m fotwy handling workéw o wadze (500 - 2.000 kg)

B mozliwos¢ szybkiego zatadunku na wolnym powie-
trzu, réwniez w cementowni i na placu budowy

o wydajnosé 60-70 t/h
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HAVER Form-Fill-Seal i | [FFS"®

HAVER™-LIFFS jest w petni automatycznym systemem
napefniajgcym produkty plynne i w postaci pasty do
workow z folii PE.

W urzqdzeniu zastosowano kombinacje doskonale
sprawdzonych komponentéw technologii HAVER ®-FFS
oraz maszyn napetniajgcych wiaderka firmy FEIGE
nalezqcej do grupy HAVER&BOECKER.

Wynik tego potgezenia to najwyisze osiqgi napetniania
oraz optymalna doktadnos$¢ nawazania produktow
ciektych w worki PE.

Zintegrowna konstrukcja urzqdzenia pozwala na szybki

montaz i uruchomienie, poniewaz wszystkie komponenty

- od formowania workéw do ich ekspedycji - zabudo-  Systemy pakowania HAVER® FFS wyposazone w wagi

wane zostaly jako jeden system. netto to ciggle najlepsze rozwigzanie dla napetniania

LIFFS rewolucjonizuje w petni automatyczne napetnia-  swobodnie przeptywajgeych materiatéw sypkich - gra-

nie ciektych produktéw i oferuje istotne zalety: nulowanych, ziarnistych, w postaci grysiku lub proszku.

B worki zamiast wiader

B wydajnos¢ do 600 w/h Technologia HAVER “Form Fill Seal to:

B niskie zuzycie surowcoéw B produkcja zgrzewanych termicznie workéw z two-

B mniejsza objetoé¢ transportowa rzywa sztucznego ptaskich lub z zaktadkg

B szybkie i dokfadne opréinianie workéw, np. przez W mozliwosci tatwego czyszczenia i konserwacii
prasy rolkowe B aufomatyczne dopasowanie dla réznych parame-

B duzo mniejsze naktady przy utylizacji workéw trow produktu

B przyczynianie sie do ochrony $rodowiska B urzqdzenia przemieszczane na poduszkach powie-

B redukcja kosztéw trznych lub sterowanych kofach

B wysoka efektywnosé¢ ekonomiczna dzieki rozwigza-
niom wariantowym o wydajnosci od 400 do ponad
2.400 workéw/h

HAVER Cyrus® jest najnowszym przedstawicielem grupy
urzqdzen FFS, stworzonym do wypetnienia najnowszych wy-
magan klientéw. Cyrus idealnie wpasowuije sie w napet-

nianie produktéw proszkowych o granulacji pomiedzy 20
a 300 um w worki PE o wadze od 10 do 50 kg.
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2 warianty systemu HAP THE ADAMS"“-THE BENJAMIN"

Wymagania klientéw sq coraz wyzsze w stosunku do
ochrony produkiu, gwarantowanej przez opakowanie.
Nawet po przediuzonym czasie magazynowania, od
produktu oczekuje sie najwyzszych standardéw jokosci.
HAVER & BOECKER ma wieloletnie do$wiadczenia
w inzynierii i produkcji urzadzen rotacyjnych ROTO-PAC-
KER® i maszyn typu Form-Fill-Seal, teraz natomiast
potgczyt te dwa systemy pakujgce tworzqgc HAVER
ADAMS®PROCESS. Rezultatem jest szybkie nawazanie
produktow proszkowych (np. cement, chemia budow-
lana) w worki PE formowane z rekawa foliowego.

THE ADAMS® to system rotacyjny, wyposazony w 8 lub
10 stanowisk roboczych, osiggajgcy wydajnosé do 1200
workéw/h o wadze 25kg.

THE BENJAMIN® mniejszy brat ADAMS'a posiada od
1 do 4 stanowisk nawazajgco-pakujgeych, pracujgey
z wydajnoéciqg do 1200 workéw/h.

To innowacjna technologia, oferuje Tobie i Twoim klien-

tom szereg istotnych korzysci.

Czystosé

Bezpytowe napetnianie, uzyskane dzieki szczelnym kréé-
com nasypujgcym oroz jednostce kompaktujgce] zabu-
dowanym wewngtrz maszyny, wyznacza nowe standar-
dy czystosci w wezle pakowania.

Zgrzew

Idealnie zamkniety worek chroni produkt przed wpty-
wem czynnikow zewnetrznych (np. wilgocia), dzieki cze-
mu znacznie wydtuzyt sie czas przechowywania oraz
przydatnosci do uzycia Twoich produktéw. Umozliwia
to takze sktadowanie workéw na zewnqtrz, bez stoso-
wania dodatkowych zabezpieczen.

Wieksza odporno$é na uszkodzenia

Opakowanie jest zdecydowanie bardziej odporne na
rozdarcia i zuzycie. Zmniejsza to ryzyko uszkodzenia
worka w catym tancuchu logistycznym - od producenta
do odbiorcy - poza tym zapewnia praktycznie catkowitq
wodoodpornosc.

Tight
Clean
Compact
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BEHN+BATES - pakowanie w przemysle spozywczym i paszowym

BEHN+BATES jest synonimem techniki napetniania.
Od ponad 65 lat nasze przedsiebiorstwo sprawdza sie
na rynku jako specjalista w dziedzinie techniki napet-
niania i pakowania produkiéw spozywezych. Opraco-
wujgc najnowoczesniejsze systemy napefniania o réz-
nym stopniu automatyzacji firma BEHN+BATES do-
starcza na catym $wiecie bodzcow wyznaczajgeych tren-
dy w dziedzinie napetniania swobodnie przeptywaijg-
cych materiatéw sypkich wszelkiego rodzaju, do wor-
kéw otwartych i wentylowych.

Zakres oferty obejmuje:

m systemy napetniania workéw wentylowych - rzedo-
we lub obrotowe, stacjonarne - dla wydajnosci od
100 do 3.000 workow/h przy ciezarze worka
wynoszqgcym od 2,5 do 50 kg

B systemy do automatyzacji napefniania workéw wen-
tylowych, jak np. systemy naktadania i zamykania
workow wentylowych

B urzgdzenia miniseal i rotoseal do napetniania i za-
mykania workow wentylowych w jednym systemie

m systemy napetniania workéw Big Bag o wydajnosci
od 15 do 50 workéw/h

B systemy napetniania otwartych workéw prefabryko-
wanych lub workéw otwartych formowanych z reka-
wa foliowego, wydajnosci: 200 - 1.800 workéw/h

B systemy wazenia i sterowania

B serwis techniczny od projektu i rozplanowania
nowego urzqdzenia, poprzez modernizacje isi-
niejgcych urzqdzen, az po montaz, uruchomie-
nie i regularng konserwacje urzqdzen istniejgcych.

Istotne cechy systeméw napetniania firmy
BEHN+BATES:

wysoka czystosc

wysoka doktadnosé nawazania
wysoka wydajnosc¢

tatwosé obstugi i serwisu
ergonomiczne wykonanie
kompaktowa konstrukcja
serwis w Polsce

BEHN+BATES - uznaj to za zapakowane!
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